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PANNEAU POUR LA REALISATION D»UN BASSIN DE PISCINE 

L'invention se rattache au secteur technique des 616ments de 
construction pour piscine. 

II est connu de r6aliser des bassins de piscines au moyen de 
panneaux modulaires independents et assembl6s entre eux selon difiKrentes 
fonnes pour r^aUser le bassin de la piscine en tant que tel. On pent citer par 
exemple I'enseignement du brevet EP 0382649, dont le demandeur de la 
pr6sente est 6galement titulaire. Selon I'enseignement de ce brevet, chaque 
panneau, de forme g6nerale rectangulaire, pr6sente un cadre p6riph^que 
d^limitant des ailes verticales d'assemblage avec les panneaux modulaires 
adjacents. Chaque panneau a une largeur r6duite par rapport h sa hauteur. A 
titre indicatif, la hauteur des panneaux est de I'ordre de 4 fois sup6rieure 
sa largeur. Par exemple, cette hauteur est d'environ 1,20 mdtre, tandis que 
la largeur est d'environ 25 centimetres. 



Plus g6n6ralement, ces panneaux modulaires sont obtenus par un 
proc6d6 classique d'injection de matidre plastique. Chaque panneau peut 
Stre constitu^ par une structure prefabriqu6e recevant un 616ment de 
renforcement conform^ en section pour recevoir, sur la totality de sa 
hauteur, du b6ton en communication avec un chainage. Cette solution 
technique apporte de nombreux avantages par rapport aux techniques 
ant6rieures dans ce domaine. En outre, le fait de r^aliser par un proc6d6 
d'injection d'une matifere plastique les panneaux pennet d'obtenir un coflt 
de production particuli^rement comp6titif. 
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Toutefois, le proc6d6 d'injection, de par son principe, limite les 
caract6ristiques dimensionnelles des panneaux tout en n6cessitant 
I'utilisation de presses h injecter trds puissantes. 

Pour ces difKrentes raisons, il est n^cessaire de limiter la largeur des 
panneaux pour obtenir une rectitude acceptable. A d6faut, le panneau aura 
tendance k se vrUler. Comme indiqu6 pr6c6demment, une largeur de 25 cm 
est acceptable dans le cadre d'un proc6d6 d'injection. Par contre, le fait 
d'utiUser des modules de base de 25 cm, n^cessite de nombreuses Uaisons 
susceptibles de nuire k 1' esth6tique, en n^cessitant de pr6voir un assemblage 
6tanche entre chaque module. 

II apparait 6galement que le precede classique d'injection limite 
l'6paisseur des panneaux et la hauteur des ^ventuelles nervures de rigidit6 
que pent presenter I'une des faces de ces panneaux. Ainsi, la largeur des 
nervures consid6r6es h leur base, doit 6tre 6gale, au plus, sensiblement au 
tiers de l'6paisseur du panneau, k d^faut de cr6er des zones de rotassures. 



On renvoie k la figure 1 qui illustre, d'une manidre tcbs sch&natique, 
le principe parfaitement connu du proc6d6 classique d'injection de matidre 
plastique, pour I'obtention de panneaux. Etant donn6 que le plan de joint 
entre le poinpon et la matrice, est dispose dans un plan horizontal, les 
cohtraintes sont tr^s unportantes et I'epaisseur difScilement r6glable. 

A partir de cet 6tat de la technique, le probtoe que se propose de 
r6soudre I'invention est de pouvoir obtenir des panneaux modulaires de 
dimensions beaucoup plus importantes, de I'ordre de 1 mbtre k 2 metres ou 
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plus en fonction de la capacity de la machine h injecter ce qui pennet de 
diminuer le nombre de liaisons sur la longueur consid6r6e du bassin de la 
piscine, tout en ayant pour objectif de pouvoir r^aliser un panneau 
d'6paisseur plus inq)ortante avec, par consequent, des nervures de rigidity 
5 ^galement plus importantes. 

Pour r6soudre le probl^me pos6 d'augmenter les dimensions du 
panneau modulaire, notamment sa largeur, et son 6paisseur, il convient 
6galement de r6soudre le problfeme pos6 de ne pas d6former sa structure. 
10 autrement dit de s'afifranchir de l'6ventuel probl&ne de vrillage. 

Les problfemes h r^soudre 6tant ainsi pos6s, une solution technique 
particuliferement adaptee, se trouve dans I'utilisation du proc6d6 d'injection 
compression pour la realisation de panneaux d'un bassin de piscine k partir 
15 d'une matidre plastique, notamment recycl6e. 

Compte tenu de Papplication de ce procede d'injection compression, 
dont le principe est parfaitement connu pour un homme du metier, le 
panneau obtenu pr6sente une forme g^n^ale quadrangulaiie plane ou 
cintr6e parfaitement rectiUgne selon la totaUte de ses dimensions, I'une des 
faces au moins dudit panneau pr6sentant des nervures de rigidity. 

Pour resoudre le probleme pos6 d'assurer notamment I'assemblage 
entre eux des panneaux, chacun d'eux pr6sente, du cdtS de la face nervur^e, 
25 un cadre 6querre p6ripherique dont les ailes verticales pr6sentent des 
agencements compl6mentaires d'accouplement avec des panneaux 
adjacents pour r6aliser la structure fermee du bassin. 
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Pour r^soudre le probl^me pos6 d'assurer le maintien en position 
verticale des panneaux, I'aUe horizontale inf6rieure pr^sente des 
agencements pour I'engagement d'organes d'ancrage dans le sol. 

Pour r6soudre le probldme pos6 d'obtenir une rigidite suffisante de la 
structure du panneau, en 6vitant toute d6fonnation possible, notamment 
sous I'effet de la pression de I'eau exerc6e, les nervures sont fonn6es 
verticalement et/ou horizontalement sur la face exteme dudit panneau. 

Selon une fbnne de realisation, pour 6viter notamment I'utilisation 
d'un fer sup6rieur de rigidity, le bord superieur horizontal de la face exteme 
du panneau d^limite une bande fonn6e d'une pluraUt6 de nervures 
disposees en quinconce, notamment en nid d'abeilles. 



Aprds assemblage des difKrents panneaux entre eux selon la fomie 
du bassin de piscine souhait6, et pour r6soudre le probleme pose de pouvoir 
6quiper I'int^rieur du bassin d'une toile ^tanche connue sous le nom de 
liner, le panneau presente, dans son 6paisseur, au niveau de I'aile sup6rieure 
20 horizontale du cadre, une gorge profil6e pour I'engagement et le pincement 
du liner. 



Pour resoudre le probleme pos6 de pouvoir adapter le profil du 
panneau, ce dernier pr6sente, dans son 6paisseur, h intervalles reguliers ou 
non et d'une manidre paraUMe k ses bords verticaux, des diminutions 
d'epaisseur aptes k feire office de chamidre pour modifier k volenti le 
profil longitudinal dudit panneau. 
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Selon une forme de realisation et afin de pouvoir r6aUser aprds 
assemblage des pamieaux, un chaiiiage sup6rieur, sa face exteme pr6sente, k 
sa partie sup6rieiire, des agencements d'accrochage et de positiomiement 
aptes k coop6rer avec des agencements compl6mentaires d'616ments 
ind6peadants rapport^s et modulables faisant office de goulotte pour le 
coulage d'lm b6ton en vue de constituer ledit chainage sup^rieur 
p6riph6rique aprds accouplement des difKrents panneaux. 



Selon une autre forme de r6aHsation, pour r6soudre le problfeme pos6 
d'6viter toute deformation du panneau sous FefFet des contraintes excretes 
sous la pression de I'eau, sa face exteme presente, sur la totalite ou une 
partie de sa hauteur, des agencements d'accrochage et de positionnement 
aptes h cooperer avec des agencements complementaires d'au moins un 
616ment ind6pendant rapports faisant ofSce de chemin^e verticale, en 
communication avec les 6Mments de chainage, pour le coulage d'un b^ton. 



Compte tenu de I'appHcation du proc6d6 d'injection compression, k 
la realisation d'un panneau pour bassin de piscine, le panneau peut 
presenter, k titre indicatif nullement Umitati^ une longueur comprise entre 
1000 et 2000 mm environ et une ^paisseur d'environ 7^8 mm, les nervures 
ayant k leur base une 6paisseur d'environ 6k7 mm. 



L'invention est expos6e ci-apr^ss plus en detail k I'aide des figures 
25 des dessins annexes dans lesquels : 

" la figure 1 est une vue k caractke purement sch^matique montrant 
le principe du proc6d6 d'injection pour la r6aUsation de panneau ; 
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" la figure 2 est une vue k caractdre purement sch^matique montrant 
rapplication du proc6d6 d'mjection compression pour la r6alisation de 
panneaux de piscine ; 

- la figure 3 est une vue en perspective d'un module de base d'un 
5 panneau, resultant du proc6d6 d*injection compression selon I'invention ; 

- la figure 4 est une vue en plan de la face exteme du panneau ; 

- la figure 5 est une vue en coupe transversale consid6r6e selon la 
ligne 5-5 de la figure 4 ; 

- la figure 6 est une vue en coupe longitudinale consid6r6e selon la 
10 ligne 6-6 de la figure 4 ; 

- la figure 7 est une vue en plan montrant un exemple d'assemblage 
de panneaux selon I'invention, pour la r6aUsation d'un bassin de piscine, de 
forme g6n6rale sensiblement elliptique ; 

- la figure 8 est une vue en perspective d'un 616ment modulaire de 
15 chainage sup6rieure ; 

- la figure 9 est une vue en perspective d'un 616ment apte k faire 
office de chemin^e ; 

- la figure 10 est une vue semblable k la figure 5 montrant la fixation 
d'un Element de chainage ; 

20 - la figure 11 est une vue partielle, k une 6chelle plus importante, 

montrant le principe de fixation du liner. 

Comme indiqu6, chaque panneau modulaire d6sign6 dans son 
ensemble par (1) est obtenu, selon une caract6ristique k la base de 
25 I'invention, par le proc6d6 d'injection compression (figure 2) k partir d'une 
matidre plastique, notamment recycl6e. L'application de ce proc6d6, connu 
en tant que tel par I'homme du m6tier, peimet d'obtenir un panneau ayant 
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line longueur (L) comprise entre 1000 et 2000 millimetres environ, 
pr^sentant une forme g6n6rale quadrangulaire plane ou cintr^e paifeitemeni 
rectiligne, sur la totaHt6 de ses dimensions. Autrement dit, nialgr6 
I'importance de la longueur (L), la structure du panneau obtenue, n'a pas 
tendance k se vriUer, tant dans le plan vertical, que dans le plan horizontal. 

Une des faces au moins du panneau (1), a savoir la face exteme, 
pr6sente une plurality de nervures de rigidit6 (la). Ces nervures (la) soni 
form6es verticalement et/ou horizontalement Le panneau (1) pr6sente, du 
c6t6 de sa face nervur6e, un cadre 6queire d'assemblage et de rigi'dit6 
constitu6 par deux ailes verticales (lb) et (Ic) et deux ailes horizontales 
(Id) et (le). A titre indicatif, I'^paisseur (e) de chaque pamieau est 
d'environ 7 ^ 8 mm D est par consequent possible d'obtenir des nervures 
(la) ayant une embase d'environ 6k7 mm. 

Les ailes verticales (lb) et (Ic) de chaque panneau presentent des 
agencements compl6mentaires d'accouplement avec les pamieaux adjacents 
pour r^aHser la structure fennee du bassin. Par exemple, ces agencements 
sont aptes k assurer, d'une mani^e instantan^e, I'assemblage en 
juxtaposition des ailes des panneaux modulaires et, simultan&nent, 
r6tanch6il^ au niveau de Passemblage en resultant. De tels agencements' 
sont, par exemple, du type de ceux d6crits dans le brevet FR 2.765.909 dont 
le demandeur de la pr&ente est 6galement le titulaire. 

Selon une autre caract6ristique de I'invention, I'aile hori^ntale 
inf6rieure (le) a une largeur plus fanportante que celle des auttes ailes (lb) 
(Ic) et (Id) afin de constituer une semeUe d'appui. Ainsi, I'aile (le) 
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pr6sente tout type d'agencement pour I'engagement d'organes d'ancrage 
dans le sol. 



Dans une forme de r6aUsation simplifi6e, en consid6rant Tutilisation 
du proc6d6 d'injection compression permettant d'obtenir un panneau d'une 
6paisseur relativement importante avec, par consequent, des nervures 
6galement convenablement dimensionn^es, il est possible de ne pas utiliser 
d'616ments de chainage et de chemin6e pour le coulage d'un b6ton. 



Avantageusement, le bord sup6rieur horizontal de la face exteme du 
panneau (1), d61imite une bande fonn^e d'une plurality de nervures (If) 
dispos^es en quinconce, notamment en nids d'abeilles (figure 4). Ces 
dispositions evitent notamment I'utilisation d'un fer profile de rigidit6 qui 
ceinture la partie sup6rieure des panneaux, lorsque ces demiers sont r6alis6s 
15 par un simple proc6d6 d'injection. 

Comme d6jk indiqu6, le fait d'utiliser le proc6d6 d'injection 
compression pennet d'augmenter, d'une maniere significative, l'6paisseur 
du panneau. C'est le cas notamment au niveau de I'aile hoiizontale 
20 sup6rieure (Id) qui pent par consequent presenter, dans son 6paisseur, une 
gorge profil6e (Idl) pour I'engagement et le pincement d'un liner (2). En 
effet, d'une manifere connue, I'extr6mit6 du liner (2) pr6sente un jonc ou 
bourrelet (2a) qui pent par consequent 8tre clip6 dans le profil en section de 
la gorge (Idl). 



D'une maniere avantageuse, ces dispositions Evitent d'utiliser un 
profil d'accrochage rapport6 pour la fixation du liner. 
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Sans pour cela sortir du cadre de I'invention, on n'exclut pas de 
combiner les panneaux, apres assemblage en juxtaposition avec un chainage 
sup6rieur et. 6ventueUement, avec des chemin^es verticales pour le coulage 
d'un b6ton. Selon cette forme de r6aUsation, il est par consequent possible 
de diminuer I'^paisseur du panneau. 

Comme le montre la figure 8, la face exteme du panneau (1) 
pr6sente, dans sa partie sup6rieure, des agencements d'accrochage et de 
positionnement (Ig) aptes k coop6rer avec des agencements 
compldmentaires d'616ments ind6pendants rapport^s et modulables (3) 
feisant office de goulotte. Ces ^l&nents (3), formant goulotte. presentent, 
par exemple, deux pattes 6querr6es (3a) cooperant avec des pions (Ig), sous 
forme par exemple de pression, formfe en d6bordement de la face exteme 
du panneau. Aprds assemblage en alignement des diffdrents panneaux (1) et 
des difF&ents 616ments (3), on obtient une goulotte pour le coulage d'un 
b^ton en vue de constituer un chainage sup6rieur p6riplierique. A noter que 
chaque 61&nent de goulotte (3) pent etre de dimensions r6duites par rapport 
aux panneaux consideres. Les pattes 6querr6es d'assemblage (3) peuvent 
par ailleurs 6tre d6cal6es par rapport k la longueur de rel6ment (3) pour etre 
r6gulidrement espac^es aprds assemblage en aKgnement de plusieurs 
616ments (3). Les 616ments (3) peuvent coop6rer directement ou d'une 
mani^re rapport6e avec des 616ments independents (4) faisant office de 
cliemin6e destin6e a recevoir du b6ton. 

A noter que les 6I6ments (3) et (4) pour le coulage du bdton 
constituant le chainage sup&ieur et la cheminee verticale, peuvent etre 
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ex6cut6s selon une solution technique identique ou 6quivalente k ceUe 
d6crite et illustr6e dans le brevet pr6cit6 FR 2.765.909. 

Les avantages ressortent bien de la description, en particulier on 
5 souligne et on rappelle : 

- rapplication du proc6d6 d'injection compression pennet d'obtenir des 
panneaux de grandes dimensions, sans aucune d6fonnation ; 

- la modularite de I'^paisseur ; 

- I'utiUsation d'une presse k injecler moins puissante que celle utiUsfe 
10 dans le cas d'un proc6d^ d'injection classique ; 

- la possibiUt6 d'utiUser des mat6riaux en mati^re plastique recyclable ; 

- la possibility d'obtenir des nervures sufSsamment dimensionn6es 
pennettant de supprimer I'utiUsation d'616ments de rigidit6 rapportfo ou, 
k tout le moins, d'en diminuer le nombie ; 

15 - le profil d'accrochage directement obtenu lors de I'injection 
compression pour la mise en place du liner ; 

- le nervurage p6riph6rique sup6rieur en nids d'abeiUes remplace le fer 
g6n^alement utilise lors de I'accouplement des panneaux inject6s selon 
I'art ant&ieur de la technique, et destin6 k constituer une ceinture 

20 sup6rieure. 



wo 2005/003492 



11 



PCT/FR2004/001422 



10 



15 



20 



REVENDICATIONS 

-1- Utilisation du proc6d6 d'injection compression pour la realisation de 
panneaux (1) d'un bassin de piscine k partir d'lme matidre plastique, 
notamment recycl^e. 

-2- Panneau resultant du proc6d6 selon la revendication 1, caract6ris6 en ce 
quMl pr^sente une forme gen^rale quadrangulaire plane ou cintr^e 
parfaitement rectiUgne selon la totalit6 de ses dimensions, I'une des feces 
au moins dudit panneau presentant des nervures de rigidity (la). 

-3- Panneau selon la revendication 2, caiact6ris6 en ce qu»il pr6sente, du 
c6t6 de la fece nervur6e, un cadre 6querr6 peripherique dont les ailes 
verticales (lb) et (Ic) pr6sentent des agencements compl^mentaires 
d'accouplement avec des panneaux adjacents pour r^aliser la structure 
ferm6e du bassin. 

-4- Panneau selon la revendication 3, caTact#ris6 en ce que I'aile horizontale 
infdrieure (le) pr6sente des agencements pour I'engagement d'organes 
d'ancrage dans le sol. 



-5- Panneau selon la revendication 2, caract6ris6 en ce que les nervures (la) 
sont form6es verticalement el/ou horizontalement sur la fece exteme dudit 
25 panneau. 

-6- Panneau selon la revendication 2. caract6ris6 en ce que le bord sup^rieur 
horizontal de la fece exteme dudit panneau, d^limite une bande fonn6e 
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d'une pliiralit6 de nervures (1^ dispos6es en quinconce, notamment en nid 
d'abeilles. 



-7- Panneau selon la revendication 2, caract&is6 en ce qu'il pr&ente, dans 
son 6paisseur, au niveau de I'aile sup6rieure horizontale (Id) du cadre, une 
gorge profil6e (Idl) pour Pengagement et le pincement d'une toil'e de 
protection (2) recouvrant la face interne dudit panneau et connue sous le 
nom de liner. 

-8- Panneau selon la revendication 2, caract6ris6 en ce qu'il pr6sente. dans 
son 6paisseur, k intervaUes r6guliers ou non et d'une manidre paraU^le k ses 
bords verticaux, des diminutions d'epaisseur aptes a faire office de 
chamiere pour modifier k volont6 le profil longitudinal dudit panneau. 

-9- Panneau selon la revendication 2, caract6ris6 en ce que sa face exteme 
pr^sente. k sa partie sup6rieure, des agencements d'accrochage et de 
positiomiement (Ig) aptes k coop6rer avec des agencements 
compl6mentaires (3a) d'616ments ind^pendants rapport^s et modulables (3) 
faisant office de goulotte pour le coulage d'un b6ton en vue de constituer un 
chainage sup6rieur p6riph6rique aprds accouplement des diff&ents 
panneaux. 

-10- Panneau selon les revendications 2 et 9, caract6ris6 en ce que sa face 
exteme pr^sente, sur la totality ou une partie de sa hauteur, des agencements 
d'accrochage et de positionnement aptes k coop6rer avec des agencements 
compl6mentaires d'au moins un 6Umeat ind^pendant rapport6 (4) faisant 
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office de chemin6e verticale, en communication avec les elements de 
chainage, pour le coulage d'lm b^ton. 
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